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contenidos únicamente con fines educativos y de investigación, quedando excluido cualquier uso con fin de lucro. Aquellos interesados en transferencia tecnológica con fines 
comerciales comunicarse con los autores y/o el área de Propiedad Intelectual de UNLa o CONICET  



Dispositivo de Impresión 3D de Pasta Cerámica UNLa-CETMIC,  

por alimentación neumática y extrusión a tornillo, Versión 3                 3 De 6  

INTRODUCCIÓN 
La presente es la tercera versión de un dispositivo de extrusión-

deposición de pasta para impresión 3D de pasta cerámica. 
Mientras que la primera etapa de alimentación neumática es igual a la 

Versión 2 (agregar URL), en la segunda etapa de extrusión se agrega una 
caja reductora 5:1 al motor paso a paso de manera de aumentar el torque 
para lo cual se modifica la pieza BridaMotor. y se mejora el diseño del 
tornillo en bronce torneado. 

 
 
 
 

 
 
 
 
 
En una primera etapa se montó el dispositivo en una impresora de tipo Delta Marca Geeetech 

adaptada para impresión de cerámica. 
La BridaMotor y el CuerpoExtrusor se montan sobre la pieza central de la “araña” de la 

impresora. 
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En una segunda etapa se montó el dispositivo en una impresora cartesiana Marca FlyngBear 
Modelo 902, mediante un soporte de ABS impreso·3D que se monta sobre el carro del eje Y. 
También se resolvió en ABS impreso un tope para el fin de carrera adhesivado al soporte. 
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- Presentación 
https://doi.org/10.18294/rdi.2019.175799   

 
- Archivos 3D para impresión 
http://www.repositoriojmr.unla.edu.ar/descarga/DOC/Ruscitti_A_Dispositivo_Archivo_ 3D_ v3_2017.zip  
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