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Este documento de trabajo contiene la documentación técnica y la información digital de una segunda 

versión de dispositivo extrusor de pasta cerámica para impresión 3D. 

El dispositivo es del tipo de extrusión directa por pistón mecánico (Ruscitti et al., 2020): un motor paso 
a paso -sincronizado electrónicamente con los movimientos de la impresora – controla un tornillo de transmisión, que empuja el émbolo de una jeringa que contiene la pasta a 
extruir a través de su pico o boquilla. 

Se trata de una actualización de la versión anterior (Ruscitti et al., 2018) en la que se reemplaza: la transmisión entre motor y tornillo, en lugar de engranajes impresos 3D 
en plástico, un juego de poleas metálicas y correa dentada; y la jeringa, en lugar de la estándar descartable de 50cc, una rígida de uso veterinario SmartVet de 20cc con pico de 
acople para agujas y picos desde 0,4mm de orificio. 

En la Figura 1 se observa el dispositivo completo y desmontados: el contenedor de la jeringa y el conjunto de moto-reductor, polea piñón y soporte ajustable. En la figura 

2 se observa un despiece de la transmisión.  

Figura 1:  Dispositivo extrusor completo con motor y jeringa desmontados 
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El extrusor aprovecha numerosas partes estándar; las partes especiales fueron impresas 3D con filamento plástico PLA y PETG; y las poleas que requirieron el torneado 

para el ajuste de los alojamientos de los rodamientos. 

El dispositivo está diseñado para ser montado sobre la platina horizontal del carro de los ejes X e Y de 

una impresora cartesiana tipo FlyngBear 902 (Figura 3). 

 

 

Figura 2: Despiece de componentes de transmisión 

Figura 3:  Dispositivo extrusor completo con motor y jeringa desmontados 
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En la Figura 4 se observa el despiece del dispositivo con el listado de 

partes. En la Figura 5 se presentan las indicaciones de mecanizado de las 

poleas. 

Los archivos 3D – en formato *.step - del conjunto, incluidos los de las 

partes a imprimir, se encuentran en el archivo adjunto 

ExtrusorJeringaCorrea.rar 
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Figura 4:  Despiece y listado de partes 

Figura 5:  Indicaciones de mecanizado de poleas 

https://doi.org/10.1590/0366-69132020663802918
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ARCHIVOS PARA DESCARGA 

- Archivos 3D para impresión 

http://www.repositoriojmr.unla.edu.ar/descarga/DOC/Extrusor_Jeringa_Correa_Archivo_3D_Piston_2023.zip

http://www.repositoriojmr.unla.edu.ar/descarga/DOC/Ruscitti_A_Extrusor_Jeringa_Correa_Archivo_3D_Piston_2023.zip

